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ONSOZ

Bu Kombine Overlok, Zincir Dikis ve Re¢gme Dikis Dikis Makinesini satin aldiginiz igin
tesekkur ederiz. Evde kullanim igin tasarlanan bu makine, gevsek malzemeden agir malze-
meye (hafif keten veya pamuktan kota) kadar dikis islerinizde size miikemmel performans
sunacaktir.

Uygun kullanim ve optimum hizmet icin lGtfen bu Talimat Kilavuzuna bakin. Dikis makine-
nizden en iyi bicimde yararlanmak i¢in, makineyi calistirmaya koyulmadan 6nce Talimat
Kitabinin tamamini okuyun. Talimat Kitabini sayfa sayfa izleyerek makineyi taniyin.

Size daima en modern dikis 6zelliklerinin saglandigindan emin olmak igin, uretici, gerekli
oldugu dusunuldiginde bu dikis makinesinin gérinimda, tasarimi veya aksesuarlari Gzerin-
de herhangi bir bildirimde bulunmadan ya da yukimliluk altina girmeden degisiklik yapmak
hakkini sakli tutar.



ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Elektrikli bir alet kullanilirken asagidakiler de dahil oimak uzere temel glivenlik 6nlemleri daima izlenmelidir:
Makineyi kullanmadan 6nce talimatlari dikkatlice okuyun.

A TEHLiKE - Elektrik carpma riskini azaltmak igin:

* Figi takiliyken aletin asla denetimsiz birakilmamasi gerekir.
* Kullanimdan sonra ve temizlemeden énce her zaman igin aletin figini, elektrik prizinden hemen c¢ikarin.

* Lambayi degistirirken daima fisi prizden gikarin. Lamba ampuliini yalnizca ayni ve 240V/15W'luk maksimum
nominal akima sahip ampul ile degistirin.

A UYARI - Yanik, yangin, elektrik carpmasi veya insanlarin yaralanma riskini azaltmak icin:

* Bu aletin oyuncak olarak kullaniimasina izin vermeyin. Makine ¢cocuklar ve sakat kigiler tarafindan veya
cocuklarin ve sakat kisilerin yaninda kullanilirken ¢ok dikkat edilmesi gerekir.

* Bu alet yalnizca bu kilavuzda agiklanan kullanim amaci igin kullanin. Yalnizca Uretici tarafindan bu kilavuzda
onerilen eklentileri kullanin.

* Kablo veya fis hasarliysa ya da dogru galismiyorsa veya makine yere dusurilmis ya da hasar gérmisse veya
suya disirilmisse bu aleti asla calistirmayin. inceleme, onarim, elektriksel veya mekanik ayarlamalar igin
aleti en yakin yetkili bayiye veya servis merkezine génderin.

* Aleti herhangi bir hava acikligi ttkanmis halde asla galistirmayin. Dikis makinesinin havalandirma deliklerine
ve ayak pedalina hav, toz ve gevsek kumas kagmasini énleyin.

* Parmaklarinizi, hareket eden tim parcalardan uzak tutun. Dikis makinesinin ignesinin ve kesicinin etrafinda
6zel dikkat gOsterilmesi gerekir.

* Daima uygun igne plakasini kullanin. Yanlis plaka, ignenin kiriimasina neden olabilir.
* E@ilmis igneleri kullanmayin.

* Dikis dikerken kumasi itmeyin veya gekmeyin. Bunun yapilmasi igneye zarar vererek kiriimasina neden
olabilir.

* [gne alaninda; igne alanina iplik takmak, igneye iplik takmak, igne degistirmek, makaraya iplik takmak veya
baski ayagdini degdistirmek ve benzeri gibi herhangi bir ayarlama islemi yaparken dikis makinesini kapali
pozisyona “O* getirin.

* Kapaklari ¢ikarirken, st kesiciyi ylkseltmek veya makaralara iplik takmak igin kapaklar acgik oldugunda,
yaglama yaparken veya talimat kilavuzunda bahsi gecen herhangi bir bagka kullanici bakim ayarlamasi
yaparken her zaman makinenin fisini elektrik gikisindan ¢ikarin.

* Higbir agikliga higbir nesne disirmeyin veya yerlestirmeyin.

* Dig mekanlarda kullanmayin.

* Aerosol (sprey) urlnlerinin kullanildigi veya oksijen uygulanan yerlerde ¢alistirmayin.

* Baglantiy1 kesmek igin, tiim kontrolleri kapal “O* konuma getirin, ardindan fisi prizden ¢ikarin.
* Prizden ¢ikarmak igin kablodan ¢cekmeyin. Kablodan degil fisten tutarak gikartin.

* Temel olarak makinenin, kullanimda olmadiginda elektrik guict baglantisinin kesilmesi gerekir.

* Bu aletin gu¢ kablosu hasar gérmusse, size en yakin yetkili bayi veya servis merkezi araciliiyla 6zel bir kablo
ile degistiriimesi gerekir.



* Bu alet, ¢ift yalitimh olarak tedarik edilir. (ABD/ Kanada haric)
* Yalnizca ayni yedek pargalar kullanin. Cift yalitiml aletlerin bakim talimatlarina bakin.

* Yagin gozlerle temas etmesi halinde yagi, hemen su ile durulayin. Yanhslikla yagi yutmaniz halinde hemen bir
tip doktoruna danigin.

* Makineyi calistirmadan énce kapagi kapatin.

CIFT YALITIMLI URUNLERIN BAKIMI. (ABD ve Kanada siirimi harigtir). Cift yalitimli bir Griinde topraklama
yerine iki yalitim sistemi saglanir. Cift yalitimh Griinde topraklama araci saglanmamis olup Urtine herhangi bir
topraklama araci eklenmesine de gerek yoktur. Cift yalitimh bir Griiniin bakimi, sistem hakkinda bilgi ve blyiik
Ozen gerektirir ve bakimin yalnizca yetkili servis personeli tarafindan gercgeklestiriimesi gerekir. Cift yalitimli bir
Urtinin yedek pargalari, Griiniin esas pargalariyla ayni olmaldir. Cift yalitimli Griin, ‘DOUBLE INSULATION’
(CIFT YALITIM) veya ‘DOUBLE INSULATED’ (CIFT YALITIMLI) etiketi ile isaretlenmistir. Uriinde ayrica g
sembolll de isaretlenmis olabilir.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN - Bu overlok dikis makinesi, yalnizca evde kullanim icin amaclanmistir.

* Talimatlari makineye yakin uygun bir yerde tutun ve makineyi herhangi bir Giglinct tarafa vermeniz durumunda
bunlari da verin.

* Makineyi yalnizca kuru konumlarda kullanin.
* Riski tahmin edemeyebilecekleri icin makineyi, cocuklara veya yagsl insanlara asla denetimsiz olarak birakmayin.
* Cocuklarin, makine ile oynamasina izin vermeyin.

* Aletin givenli bir sekilde kullanimina iligkin ilgili egitim veya denetimin verilmis olmasi ve mevcut olan
tehlikeleri anlamalari durumunda bu alet, 8 yas ve lzerindeki gocuklar ve fiziksel, algi veya zihinsel
becerilerinde, tecriibe veya bilgisinde eksiklik olan kisiler tarafindan kullanilabilir.

* Cocuklar, alet ile oynamamalidir.
* Temizlik ve kullanici bakiminin, denetim olmadan ¢ocuklar tarafindan yapilmamasi gerekir.

* (igneyi degistirmek, makineye iplik takmak) gibi calisma hazirliklarini gergeklestirirken her zaman makineyi
kapatin.

* Denetimsiz birakacaksaniz, yanlislikla makineyi agma sonucunda olusacak yaralanmayi 6nlemek igin her
zaman makinenin fisini ¢ikarin.

* Lambayi degistiriyorsaniz veya bakim islemi (yaglama, temizlik) gergeklestiriyorsaniz her zaman makinenin
fisini ¢ikarin.

* Islaksa veya nemli ortamdaysa makineyi kullanmayin.
* Asla kablodan ¢gekmeyin, makineyi her zaman fisini kavrayarak prizden ¢ikarin.
* Pedala asla bir sey yerlestirmeyin.

* Hava delikleri ttkanmigsa makineyi asla kullanmayin, makinenin hava deliklerine ve ayak pedalina toz,
fuzel ve artik kagmasini énleyin.

* Makine yalnizca Wakaho tarafindan Uretilen 4C-326G/ 4C-316C/ 4C-345G/ 4C-326C ayak pedal tipi
ile kullanilabilir.

* Ayak pedalina bagli olan tedarik kablosu hasar gérmusse, bir tehlike olugsmasini 6nlemek igin Uretici
veya servis aracisi ya da benzer sekilde yetkili bir kisi tarafindan degistiriimesi gerekir.

* Avrupa kontak penceresi saglanmistir.

* Normal ¢alistirmada ses basing seviyesi, 76dB(A)'dan daha dusuktar.
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1. TEMEL PARCALAR

[ N N U W N
SAE o

-_—
COXNOGORAWN=

iplik Kilavuzlar ve Tutucu

Tasima Kolu

Sol igne iplik Tansiyon Kadrani (mavi)

Orta Igne Iplik Tansiyon Kadrani (yesil)

Sag Igne iplik Tansiyon Kadrani (kirmizi)
Zincir Dikis Ilikgi Ipligi Tansiyon Kadrani (sar)
igne Plakasi

Kumas Plakasi

ilikci Kapagi

Elektrik & Aydinlatma Digmesi

Dikis Uzunlugu Kadrani

El Carki

Makara Sehpasi
Koni Adaptor
Makara Pimi




16. Baski Ayagi Kaldirma Kolu ve Tansiyon Gevsetme Digmesi
17. Diferansiyel Besleme Ayar Kolu
18. Ayak Baskisi Ayarlama Kadrani




2. AKSESUARLAR

Aksesuar kutusunda bulunan aksesuarlar

Tornavida (blylk boy) 1
ip Coéziicli Makarasi Tutucu 4
Dékilme Onleyici AJ 4
Yaglayici 1
Alyan Tornavida (klguk) 1
Cimbiz 1
igne Seti 1
Firca 1
Makara Tutucu 1
Makine Kapagi 1

SCOXNOGOAWN=

—_

3. IGNE BILGILERi

Bu recme dikiginde, ignenin geriye dogru gegme
riskini ortadan kaldiran diiz milli endistriyel igne
kullanihr.

Bu regme dikisinde, higbir tiirden veya boyuttan, ev
tipi standart bir dikis makinesi ignesi kullanmayin.

SINGER 2022 igne boyutu 14/90 makineye
uygundur.

Yalnizca aksesuar kutusunda verilen 14/90 ve
12/80 boyutlu SINGER 2022 ignelerini kullanin.

SINGER 2022
Overlok ignesi




4. ILIKCI KAPAGI NASIL ACILIR?

Dikkat:
A Gli¢ digmesini kapattiginizdan emin
olun.

+ Kapagi saga dogru sonuna kadar itin.
» Kapagi kendinize dogru asagi indirin.

Dikkat:
A llikci kapaginin dikis dikerken kapali
oldugundan emin olun

5. ILIKCI KAPAGININ ARKASINDAKI
TEMEL PARCALAR

1. llikgi Kapagi/Zinciri

6. DIKi$ DIKME ONCESINDE HAZIRLIK

Kontrol/elektrik fisini makine soketine baglayin.

» Gig kablosunun fisini elektrik ¢ikisina takin.

» Gli¢c Digmesi: Agmak “ON” icin " | " isaretli
tarafa basin
Kapatmak “OFF” igin "O" isaretli
tarafa basin

e L
AN

Makineyi ¢alistirmak ve hizi kontrol etmek igin,
kontrole basin.

Baski arttikga makine daha hizli dikis
yapacaktir.

Makinenin dikis yapmasini durdurmak icin
ayaginizi kontrolden gekin.

UYARI:

Yalnizca bu makine ile birlikte verilen kontrolu
kullanin.

(Yalnizca ABD ve Kanada igin Tip 4C-316B.)
Sonraki sayfada bulunan “Uyariya” baktiginizdan
emin olun.




POLARIZE Fi$ BILGILERI (YALNIZCA ABD VE KANADA iGiN)

Bu makine polarize figse sahiptir (bir ucu digerinden daha genistir). Elektrik carpmasi riskini
azaltmak icin, figin polarize prize sadece tek yonde takilabilmesi amaciyla tasarlanmistir.
Eger fis prize tamamiyla uymuyorsa fisi ters gevirin. Yine de uymuyorsa uygun prizin
takilmasi icin kalifiye bir elektrikgiyle gortistin. Asla priz lizerinde degisiklik yapmayin.

A Uyari:

* Elektrik sebekesinin (duvar prizi) elektriksel voltajinin motorla ayni nominal voltajda
oldugundan emin olun.

* Yere diismesi dnlemek igin ayak kontroliini dikkatli bicimde tutun. Kullaniimadiginda kontrolln
Uzerine herhangi bir sey yerlestirmediginizden emin olun.

* [gneleri, baski ayagini degistirirken veya makineyi denetimsiz biraktiginizda giic kablosunun
figini elektrik prizinden gikarin. Bu, makinenin kontrole basilarak kazayla galistiriima ihtimalini
ortadan kaldirir.



. IPLIK TAKMAYA HAZIRLIK
& I R U

iplik Kilavuzu Tutucunun Ayarlanmasi

+ Iplik kilavuzunu, Képiik Ambalajin (ist kismindan
cikarin ve sagdaki sekilde goésterildigi gibi E‘j
yerlestirin.

* Bu makine, kdpiik ambalajin st kisminda
bulunan ipllik kilavuzu ile teslim edilir.

+ Iplik kilavuzu tutucusunu tamamen uzatin.

» Dogru bigimde yerlestirildiklerinde, teleskobun
Uzerindeki iki nokta yerine klik sesi ¢ikararak
oturacaktir.

+ Iplik kilavuzlarini makara pimlerinin (izerinde
ortalayin.

+ Ipligi, makara pimi tizerindeki koni adaptérlerinin
Uzerine yerlestirin.

Dikkat: Yeni makinenize, Ugli Regme Dikisi
dikmek igin iplik takilmigtir. ipleri baglama
ile ilgili talimatlar igin Sayfa 45'teki
talimatlara bakin.

Dékiilme Onleyici Ag

» Koniden kolayca dokilebilen sentetik iplikler
kullanirken, dokilme &nleyici agin Gst kisminda
bulunan en Ust kisimdaki iplik ucu askisini
sagda gosterildigi gibi serbest birakarak,
dokulme onleyici agi, ipligin Uzerine makineye
serin.

Doékulme onleyici ag

Makara tutucusu
Makara Tutucusu
* Normal bir iplik makarasi kullanirken, makine

ile birlikte verilen makara tutucusunu sagda
gOsterildigi gibi iplik makarasinin Gzerine takin.

iplik makarasi
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8. IGNELER NASIL CIKARILIR VE TAKILIR?

igne Konumu

* Bu makinelere, igne klempine sekilde gdsterildigi gibi
U¢ igne takilabilir.

« Talimat Kitabinda, sagda igne klempleri gésterilerek
farkli igne konumlarina deginilmistir.

Dikkat: Tim re¢gme dikisi igneleri yerlestirildiginde, sol
igne digerlerinden biraz daha ylksek olacaktir.

igneleri Cikarmak igin

Dikkat:
A igneleri gcikarmadan &nce makinenin elektrik
prizi ile baglantisini kestiginizden emin olun.

+ Igneler en yiiksek konuma gelene kadar el carkini
kendinize dogru cevirin.

» kalin bir kumas pargasini [hissedilebilecek tlirden]
baski ayaginin altina yerlestirin. igneleri yarisina kadar
kumasin icine algaltin.

+ Igne tutma vidalarini alyan tornavida ile gevsetin ancak
cikarmayin. igneleri parmaklarinizla tutun ve igne
cubugunu yiikseltin. igneler kumasta kalacaktir.

C. Sol regme dikis ignesi
D. Orta regme dikis ignesi
E. Sag re¢gme dikis ignesi

Dikkat:

Su anda dikis dikmek icin kullanilmayan belirli igneyi
cikardiktan sonra, igne klempinin vida deliginde bulunan
igne tutma vidasini yalnizca delige sikisacak kadar
sikmayi unutmayin. Delikteki vidayi ¢cok fazla sikmayin,
aksi takdirde igne klempi zarar gorecektir.

igneleri Takmak igin

+ Igneyi, diiz yiizeyi arkaya bakacak sekilde tutun.

+ Igneyi, igne soketinin icine dogru gidebildigi kadar
itin.

+ Igne yakarken, igneyi 6nce igne plakasindaki delige

yerlestirmeniz durumunda igne, igne soketi ile ayni
hizaya gelecektir. Ardindan yukariya dogru yénlenir

Bu makinede SINGER 2022 igneleri kullanilir.
Standart Ev Tipi igneler kullanmayin.
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Sag re¢me dikis ignesi
Orta regme dikis ignesi/  +—
Zincir dikis ignesi
Sol regme dikis ignesi ——
C DE D
Sol, orta ve sag regme dikis Zincir dikis igne
igne ipligi ipligi

Arkaya dogru duz ylzey




9. DIKISLERIN SECIMI

Bu makine igne konumlarinin, iplik takma yontemlerinin, tansiyon ayarinin kombinasyonlarina bagli olarak 4 dikis
turd Uretme kapasitesine sahiptir.

o Referans
Dikis Tipi Sayfa
1. Cift 1 igneli 2 iplikli diiz dikis, tegel
Zincir Dikis veya dekoratif dikis yapmak icin
kullanilir. Sag ilikgiyi ve hareketli
bigag! devreden gikararak kumasin 39
kenarindan istenen mesafede
kapitone dikisler de dikilebilir.
2. Dar Regme 2 igneli, 3 iplikli recme dikisi jarse, vb.
Dikisi (2,8mm) gibi esnek kumaslar i¢in uygundur.

Sol ve orta igneler kullanilarak dar bir 25
dikis olusturulur.

3. Genig Regme 2 igneli, 3 iplikli recme dikisi jarse, vb.

Dikisi (5,6mm) gibi esnek kumaslar icin uygundur.
Sol ve sag igneler kullanilarak genis 32
bir dikis olusturulur.
4. Uglii Regme 3 igneli, 4 iplikli regcme dikisi,
Dikisi (5,6mm) jarse vb. gibi esnek kumaslar
icin uygundur.
o 16
Sol, orta ve sag igne kullanilarak Ggli
bir dikis olusturulur.
10. KULLANISLI REFERANS TABLO
Tansiyon Kadrani: Gésterilen sayilar,
I Standart#60 polyester ters bikumli iplikli orta
Dikis Tipi agirliktaki kumaslar icin ortalama ayarlardir Sayfa
Mavi Yesil Kirmizi Sari
1 | Cift Zincir Dikig oes 7,0 7,5 39
28mm ()
2 | Regme dikisi, dar 6,0 7,0 6,5 25
[ | le]
56mm ()
3 | Regme dikisi, genis woe 6,0 7,0 6,0 32
56mm ()
4 | Ugli regme dikisi 6,0 7,0 7,0 4,0 16
o

Kadranlar daha blyik sayilara gevrildikge iplik tansiyonu daha siki olur. Talimat kitabinda verilenlerin yani sira bu sayfada gosterilen
tansiyon ayarlari dnerilen yol gésterici bilgilerdir. iplik tansiyonlarini kumasa ve kullanilan ipligin boyutuna uygun bicimde ayarlayin.
En iyi sonuglar igin tansiyon ayarlarini bir kerede yarim dederden fazla olmayacak sekilde kiiglk artislarla yapin.

* No.1'de verilen kosullar altinda zincir dikisi yaparken, dikis uzunlugunu 2mm'nin {izerine ayarlayin.

*No.2, 3, 4'te verilen kosullar altinda regme dikisi yaparken, dikis uzunlugunu N'nin (2,5mm) tizerine ayarlayin.
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11. RECME DIKiSi NASIL DIKiLiR?

Bu makine, 3 iplikli 5,6 mm genisliginde alttan
recme dikisi yapabilir.

Rec¢me dikisi, diz baglanti dikislerinin (dliz
dikig) yani sira, tisortlerin ve svetsdrtlerin regme
dikiglerini yapmak, kenarlarini kivirmak veya st
yaka dikislerini dikmek icin kullanilabilir.

Rec¢cme dikisi, jarse gibi esnek kumasglar icin en
uygun dikigtir.

Kot gibi dokuma kumaslarda kullanilabilir ancak
tansiyon ayarlarina ¢ok dikkat edilmelidir aksi
takdirde ipligin kopma veya atlama olasiligi vardir.

Kotu dikerken atlama oluyor veya ip kopuyorsa,
Once igneleri degistirin ve ardindan tansiyonu azar
azar (her seferinde 1/4 [geyrek] sayi) ayarlayin.

Makine Kurulumu

Dikkat:
A Glg¢ digmesini kapattiginizdan emin

olun.
llikgi kapagini agin. (Bkz. sayfa 8)

Uglii 5,6mm'lik regme dikis igin sag regme dikig
ignesini (E), orta regme dikis ignesini (D) sol regme
dikis ignesini (C) takin.

ilikcisinden [sari] gegirin.

Kapitone kilavuz plakasinin tizerindeki dlcekler,
orta regme dikisi ignesine olan mesafeyi gosterir.
Kumas kenarini konumlandirirken bunu bir kilavuz
olarak kullanin.

llikgi kapagini kapatin.
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Reg¢me Dikisi ile ilgili Ek Bilgiler
Dikise baglarken

« Baski ayagini yukari kaldirin. (a)

« Baski ayaginin altina, ignenin arkasina kumas
yerlestirin. (b)

« Baski ayagdini indirin. (c)

Not:
Dikise kumasin ortasindan basladiginizda, kumasi
dikisin istenen baslangi¢ noktasina yerlestirin. (d)

Dikisin sonunda

ignelerin altindaki kumas bittiginde dikisi
durdurun

» Baski ayagini yukari kaldirin. (e)

» El ¢arkini kendinize (saat yonlnun tersine)
dogru bir tur déndurin, ardindan tekrar bir tur
ters yonde (saat yoniinde), igneleri en yiksek
konumda durdurarak gevirin. (f)

» Bas parmaginizi dikislerin Uzerine yerlestirin,
ardindan kumasg!i hafifge makinenin arkasina
dogru ¢ekin ve iplikleri kesin. (g)

Not:

Rec¢me dikisi yaparken zincir yapmak mimkin
olmadigindan, regme dikisi yaparken izlenecek
talimatlar verilmistir. (h)
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Kapitone Dikis Ucunu Saglamlastirma

» Kapitoneler, dikisin sonunda ilik¢i ipligi ¢ekildiginde
sOkileceginden, kapitone bitimini asagidaki
yontemle saglamlastirin.

+ Kumasin kenari boyunca dikis dikerken, kumas
kenarinin disina ¢ikan igne ipliklerini iplikleri
(2 veya 3 ipligi), sagdaki sekilde gosterildigi gibi
once birlikte dugumleyin. Ardindan bu iplikleri
ilikginin iplikleriyle digimleyin.

» Dikis yarida birakilmigsa, igne ipliklerini (2 veya
3 iplik) kumasin alt tarafina ¢gekin ve iplikleri
yukarida anlatildigi gibi digumleyin.

» Fazla iplikleri kesin.

Dikkat: Normalde, kapitone dikigler, dikigin
basladigi yerden sokulmez ancak kapitone
dikis ucunu, anlatilan ayni adimlari
izleyerek saglamlastirmak glvenlidir.
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12. MAKINEYE IPLIK TAKMA @ @

iplik Takma Semasi:
Ug iplikli Regme/Zincir Dikis L

+ llikgi kapaginin i¢ kisminda, hizli bagvuru kaynagi
olarak kullanilmak Gizere renk kodlu bir iplik takma
semasi bulunur.

+ Makineye, sagda gosterildigi gibi 1'den 2'ye dogru
iplik takin.

Tansiyon Renk Kodu Re¢gme Dikisi

1. Regme dikisi ilikgi iplidi .............. Sari
2. Sagigne ipligi.....cccoceviienenienenns Kirmizi
3. Ortaigne ipligi .....c.ccooveeevverennne Yesil
4. Soligne ipligi.....cccceeeriiiienaannnns Mavi
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1) iplik Takma - Zincir Dikisi/Re¢me Dikisi Ilikgisi
(Sar)

 Zincir dikisi/regme dikisi ilikgisine 1~10'da gosterildigi
gibi iplik takin.

+ Tansiyon disklerini serbest birakmak i¢in Baski
ayagini kaldirin.

« Ipligi, arkadan &ne dogru 1. iplik kilavuzu boyunca
gegcirin.

+ Ipligi, kilavuzun altina
kayana kadar sola
cekerek, st kapagin
iplik kilavuzuna
gecirin. Ardindan ipligi
sekilde gosterildigi
gibi digmenin sag
tarafina dogru cekin.

+ Ipligi parmaklarinizla tutarken, tansiyon diskleri
arasindan gegirin ve tansiyon diskleri (3) arasina
dogru sekilde yerlestiginden emin olmak icin asagiya
dogru ¢ekin.
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Zincir dikis ilikgisi igne plakasindan 10mm digari
¢tkana kadar el garkini kendinize dogru déndurin.

ipligi, makinenin ilikgi alanina, yesil renk kodlu iplik
kilavuzlarini (4~10) izleyerek takin.

Not: ilikgiye iplik takmayi kolaylastirmak icin aksesuar
kutusunda bulunan cimbizi kullanin.

Ipligi, cimbizin ucuyla 4. iplik kilavuzuna yerlestirin.

ipligi cimbizin ucuyla 5. iplik kilavuzunun én yuvasina
yerlestirin.

ipligi, cimbizin ucuyla 6, 7 ve 8. iplik kilavuzuna
yerlestirin.

ilikgi deligine (A) dnden arkaya dogru iplik gegirin.
ipligi, yaklagik 10cm (4 ing) kadar ilikgi boyunca
gekin. ipligi, iplik gegirme mekanizmasinin izerindeki
V kesitinin (B) igine yerlestirin. ipligin ucunu sol
elinizle sikica tutun ve iplik gecirme mekanizmasinin
kolunu (C), (D) konumuna gekin.
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(2) iplik Takma - Sag Regme Dikisi Ignesi
(Kirmizi) (igne klempi uizerinde E)

» Sag regme dikisi ignesine 1-9'da gosterildigi
gibi iplik takin.

+ Tansiyon disklerini serbest birakmak i¢in Baski
Ayagini kaldirin.

+ Ipligi, arkadan éne dogru 1. iplik kilavuzu boyunca
gegcirin.

+ Ipligi, kilavuzun altina
kayana kadar sola
cekerek, st kapagin
iplik kilavuzuna
gecirin. Ardindan ipligi
sekilde goésterildigi
gibi dugmenin sag
tarafina dogru gekin.
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+ Ipligi parmaklarinizla tutarken, tansiyon diskleri
arasindan gegirin ve tansiyon diskleri (3) arasina
dogru sekilde yerlestiginden emin olmak i¢in asagiya
dogru cekin.

+ Ipligi 4~8 noktalarina gegirmeye devam edin.

Not: ipligi, iplik kilavuzlarinin (5) Gzerindeki
arka yuvanin igine kaydirin. ipligi, Germe
Kolu Kapaginin (6) yuvasinin icine kaydirin.
ipligi, iplik kilavuzlarinin (7 ve 8) sag
yuvalarinin igine kaydirin.

Recgme dikis icin kullanilan igne klempinin alt
kisminda bulunan iplik kilavuzunun éntnde
oldugundan emin olun.

+ Ipligi sag ignenin (9) deliginden gegirin.

Not: Aksesuar kutusundaki cimbizin
kullaniimasi, ipligi ignenin deligine
gecirmeyi kolaylastiracaktir.

+ Ignenin deliginden yaklasik 10cm (4 ing) ipligi
makinenin arkasina dogru ¢ekin.

+ Ipligi baski ayaginin altina, arkaya dogru yerlestirin.
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(3) Orta Regme Dikisi ignesine/Zincir Dikisi ignesine
iplik Takma (Yesil) (igne klempi iizerinde D)

» Orta regme dikisi ignesine/zincir dikis ignesine
1~9'da gosterildigi gibi iplik takin.

+ Tansiyon disklerini serbest birakmak igin Baski
Ayagini kaldirin.

+ Ipligi, arkadan éne dogru 1. iplik kilavuzu boyunca
gecirin.

0 U
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+ Ipligi, kilavuzun altina
kayana kadar sola
cekerek, Ust kapagin
iplik kilavuzuna
gecirin. Ardindan ipligi
sekilde gosterildigi
gibi digmenin sag
tarafina dogru cekin.
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+ Ipligi parmaklarinizla tutarken, tansiyon diskleri
arasindan gegirin ve tansiyon diskleri (3) arasina
dogru sekilde yerlestiginden emin olmak icin asagiya
dogdru cekin.

+ Ipligi 4~8 noktalarina gegirmeye devam edin.

Not: Ipligi, iplik kilavuzunun (5) orta yuvasinin
ve germe kolu kapaginin (6) yuvasinin igine
kaydirin. Ardindan, ipligi iplik kilavuzlarinin
(7 ve 8) orta yuvasinin igine kaydirin.

dikisi ve Zincir dikisi i¢in kullanilan igne klempinin alt
kisminda bulunan iplik kilavuzunun éninde oldugundan
emin olun.
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4) Regme Dikisi ignelerine iplik Takma

(1) Sol Regme Dikisi ignesi
(Mavi) (igne klempi lizerinde C)

» Sol regme dikisi ignesine/zincir dikisi ignesine

1~9'da gbsterildigi gibi iplik takin.

+ Tansiyon disklerini serbest birakmak igin Baski
Ayagini kaldirin.

« Ipligi, arkadan 6ne dogru 1. iplik kilavuzu boyunca O
gegirin.

/
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+ Ipligi, kilavuzun altina

kayana kadar sola ®
cekerek, st kapagin =
iplik kilavuzuna N

gegcirin. Ardindan ipligi w

sekilde gosterildigi
gibi dugmenin sag
tarafina dogru ¢ekin.

+ Ipligi parmaklarinizla tutarken, tansiyon diskleri
arasindan gegirin ve tansiyon diskleri (3) arasina
dogru sekilde yerlestiginden emin olmak icin asagiya
dogru ¢ekin.
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+ Ipligi 4~8 noktalarina gegirmeye devam edin.

Not: Ipligi, iplik kilavuzunun (5) én yuvasinin ve
germe kolu kapaginin (6) yuvasinin igine
kaydirin. Ardindan ipligi, iplik kilavuzlarinin
(7 ve 8) sol yuvalarinin icine kaydirin.

kullanilan igne klempinin alt kisminda bulunan
iplik kilavuzunun 6ntinde oldugundan emin olun.

« Ipligi sol ignenin (9) deliginden gegirin.

Not: Aksesuar kutusundaki cimbizin

gecirmeyi kolaylastiracaktir.

* Yaklagik 10cm (4 ing) ipligi ignenin deliginden ¢ekin
ve serbest birakin.

+ Ipligi baski ayaginin altina, arkaya dogru yerlestirin.
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Ug Iplikli Regme Dikisi igin Onerilen Tansiyon Ayarlan

Not: * Bunlar, yalnizca énerilen tansiyon
ayarlaridir.

* Tansiyon ayarlari sunlardan etkilenir;
1) Kumasin tird ve kalinligi
2) igne boyutu
3) ipligin boyutu, tipi ve fiber igerigi

* Regme dikisi i¢in dikis uzunlugu, N (2,5mm)
Uzerinde ayarlanmalidir.

Dogru Balans

Her tansiyon kadranini sagda gosterilen ayarlara
ayarlayin ve dikisi kumasinizin bir pargasinda
test edin.

Balans Ayari Nasil Yapilir?

Rec¢me dikisi ilikgi ipligi gok gevsekse;
-Recme dikisi ilikei ipligi tansiyon kadranini (sart)
daha yuksek bir numaraya cevirin.

Rec¢me dikisi sol igne ipliginin tansiyonu ¢ok
gevsekse;

-Re¢me dikisi sol igne ipliginin tansiyon kadranini
(mavi) daha yliksek bir numaraya gevirin.

-Ya da regme dikisi ilik¢i ipliginin tansiyon kadranini
(sar1) daha dusuk bir numaraya gevirin.

Rec¢me dikisi orta igne ipliginin tansiyonu ¢ok
gevsekse;

-Recme dikisi orta igne ipliginin tansiyon kadranini
(yesil) daha yiksek bir numaraya gevirin.

-Ya da regme dikisi ilikgi ipliginin tansiyon kadranini
(sar1) daha dislk bir numaraya gevirin.

Reg¢me dikisi sag igne ipliginin tansiyonu ¢ok
gevsekse;

-Recgme dikisi sag igne ipliginin tansiyon kadranini
(kirmiz1) daha yUksek bir numaraya gevirin.

-Ya da regme dikigi ilik¢i ipliginin tansiyon kadranini
(sar1) daha dislik bir numaraya gevirin.

Kumasin Ust ylizeyi igne iplikleri arasindan
kabariyorsa ve kumasin alt tarafindaki kapitone
dikisleri cok sikiysa;

- Regme dikisi ilikgi ipliginin tansiyon kadranini
(sar1) daha dusuk bir numaraya gevirin.
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IGNE KONUMU

DIKiS UZUNLUGU N~4

Regme dikisi sag igne ipligi

Recme dikisi orta
igne ipligi

Regme dikisi
ilikgi ipligi

Regme dikisi
Sol igne ipligi

Ust taraf Alt taraf

Recme dikisi Tansiyon Kadrani

ilikci ipligi Mavi Yesil Kirmizi Sari
Polyester 6,0 7,0 7,0 4,0
Yunli naylon 6,0 7,0 7,0 0

Recme dikisi sag igne ipligi Rec¢me dikisi orta

igne ipligi

Regme dikisi

————— ilikgi ipligi
Regme dikisi
Sol igne ipligi
Ust taraf Alt taraf

Recme dikisi orta
igne ipligi
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—————— ' DA
_____ ,,:\4\\[\;,,)
Regme dikisi ONNY)

Sol igne ipligi ;{\w

(’ N
WS
/»("Q\%\ 4
Qv
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Regme dikisi
ilikgi ipligi

Ust taraf Alt taraf

Reg¢me dikisi sag igne ipligi Regme dikisi orta
igne ipligi

—————— Recme dikisi
————— ilikgi ipligi
Regme dikisi
Sol igne ipligi
Ust taraf Alt taraf

Rec¢me dikisi sag igne ipligi Regme dikisi orta

igne ipligi

——————— Regme dikisi
—————— ilikgi ipligi

Regme dikisi
Sol igne ipligi

Ust taraf




iplik Takma Semasi: Re¢me Dikisi - Iki Iplikli Dar

Tansiyon Renk Kodu: iki iplikli Dar Regme

1. Recme Dikisi IiKGiSi.....c.cccoveeeveeeeeenn.. Sari
2. Ortalgne Ipligi (D) ..c.ccovevevevereeerereeeeene. Yesil
3. SOliGNE Pl (C) coorroveeeeeoeeeeeeeeee Mavi

4. Cikarici ignesi (E)

1) iplik Takma - Zincir Dikisi/Recme Dikisi Ilikgisi
(San)

* Zincir dikisi/regme dikisi ilikgisine 1~10'da gosterildigi
gibi iplik takin.

» Tansiyon disklerini serbest birakmak igin Baski
Ayagini kaldirin.

+ Ipligi, arkadan éne dogru 1. iplik kilavuzu boyunca
gecirin.
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+ Ipligi, kilavuzun altina @
kayana kadar sola =
cekerek, Ust kapagin N
iplik kilavuzuna w

gecirin. Ardindan ipligi
sekilde gosterildigi
gibi dugmenin sag
tarafina dogru cekin.
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ipligi parmaklarinizla tutarken, tansiyon diskleri
arasindan gegirin ve tansiyon diskleri (3) arasina
dogru sekilde yerlestiginden emin olmak icin asagiya
dogru cekin.

Zincir dikis ilikgisi igne plakasindan 10mm disari
ctkana kadar el garkini kendinize dogru déndurin.

ipligi, makinenin ilikgi alanina, yesil renk kodlu iplik
kilavuzlarini (4~10) izleyerek takin.

Not: ilikgiye iplik takmayi kolaylastirmak igin aksesuar
kutusunda bulunan cimbizi kullanin.

ipligi, cimbizin ucuyla 4. iplik kilavuzuna yerlegtirin.

ipligi cimbizin ucuyla 5. iplik kilavuzunun én yuvasina
yerlestirin.

ipligi, cimbizin ucuyla 6, 7 ve 8. iplik kilavuzuna
yerlestirin.

likgi deligine (A) 6nden arkaya dogru iplik gegirin.
ipligi, yaklagik 10cm (4 ing) kadar ilikgi boyunca
cekin. ipligi, iplik gecirme mekanizmasinin tizerindeki
V kesitinin (B) igine yerlestirin. ipligin ucunu sol
elinizle sikica tutun ve iplik gecirme mekanizmasinin
kolunu (C), (D) konumuna gekin.
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(2) Orta Regme Dikisi ignesine/Zincir Dikis ignesine
(Yesil) iplik Takma (igne klempi iizerinde D)

» Orta regme dikisi ignesine/zincir dikis ignesine
1~9'da gosterildigi gibi iplik takin.

+ Tansiyon disklerini serbest birakmak igin Baski
Ayagini kaldirin.

+ Ipligi, kilavuzun altina
kayana kadar sola
cekerek, Ust kapagin
iplik kilavuzuna
gecirin. Ardindan ipligi
sekilde gosterildigi
gibi digmenin sag
tarafina dogru cekin.

+ Ipligi parmaklarinizla tutarken, tansiyon diskleri
arasindan gegirin ve tansiyon diskleri (3) arasina
dogdru sekilde yerlestiginden emin olmak i¢in asagiya
dogdru cekin.

28



+ Ipligi 4~8 noktalarina gegirmeye devam edin.

Not: ipligi, iplik kilavuzunun (5) orta yuvasinin
ve germe kolu kapaginin (6) yuvasinin igine
kaydirin. Ardindan, ipligi iplik kilavuzlarinin
(7 ve 8) orta yuvasinin igine kaydirin.

dikisi ve Zincir dikisi icin kullanilan igne klempinin alt
kisminda bulunan iplik kilavuzunun éntinde oldugundan
emin olun.

« Ipligi orta ignenin (9) deliginden gegirin.

Not: Aksesuar kutusundaki cimbizin
kullaniimasi, ipligi ignenin deligine
gecirmeyi kolaylastiracaktir.
» Yaklasik 10cm (4 ing) ipligi ignenin deliginden ¢ekin
ve serbest birakin.

+ Ipligi baski ayaginin altina, arkaya dogru yerlestirin.

29



Re¢me Dikisi ignelerine iplik Takma

(3) Sol Regme Dikisi ignesine 0
(Mavi) iplik Takma (igne klempi iizerinde C)
» Sol regcme dikisi ignesine/zincir dikis ignesine 1~9'da
g6sterildigi gibi iplik takin. 1
+ Tansiyon disklerini serbest birakmak icin Baski
Ayagini kaldirin.
« Ipligi, arkadan 6ne dogru 1. iplik kilavuzu boyunca O
gegirin. ) U

/
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+ Ipligi, kilavuzun altina ®
kayana kadar sola
cekerek, st kapagin =
iplik kilavuzuna N
gegcirin. Ardindan ipligi w

sekilde gosterildigi
gibi dugmenin sag
tarafina dogru ¢ekin.

+ Ipligi parmaklarinizla tutarken, tansiyon diskleri
arasindan gegirin ve tansiyon diskleri (3) arasina
dogru sekilde yerlestiginden emin olmak icin asagiya
dogru ¢ekin.
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« Ipligi 4~8 noktalarina gegirmeye devam edin.

Not: Ipligi, iplik kilavuzunun (5) én yuvasinin ve
germe kolu kapaginin (6) yuvasinin igine
kaydirin. Ardindan ipligi, iplik kilavuzlarinin
(7 ve 8) sol yuvalarinin icine kaydirin.

kullanilan igne klempinin alt kisminda bulunan
iplik kilavuzunun 6ntinde oldugundan emin olun.

« Ipligi sol ignenin (9) deliginden gegirin.

Not: Aksesuar kutusundaki cimbizin

gecirmeyi kolaylastiracaktir.

* Yaklasik 10cm (4 ing) ipligi ignenin deliginden ¢ekin
ve serbest birakin.

+ Ipligi baski ayaginin altina, arkaya dogru yerlestirin.
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iplik Takma Semasi: Regme Dikisi - Iki Iplikli Genis

Tansiyon Renk Kodu: iki iplikli Genis Regme

1. Recme Dikisi IiKGISi.......coceeveeereeennn. Sari
2. Ortaigne ipligi (E) ...ccoevvevevereerererere. Kirmizi
3. Soligneipligi (C) ...coeveveeeeeeiiiieeeees Mavi

4. Cikarici ignesi (D)

1) iplik Takma - Zincir Dikisi/Regme Dikisi llikgisi
(San)

» Zincir dikisi/re¢gme dikisi ilikgisine 1~10'da gosterildigi
gibi iplik takin.

+ Tansiyon disklerini serbest birakmak i¢in Baski
Ayagini kaldirin.

+ Ipligi, arkadan éne dogru 1. iplik kilavuzu boyunca
gegirin.
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« Ipligi, kilavuzun altina @
kayana kadar sola =
cekerek, ust kapagin -
iplik kilavuzuna w

gecirin. Ardindan ipligi
sekilde gosterildigi
gibi digmenin sag
tarafina dogru gekin.
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ipligi parmaklarinizla tutarken, tansiyon diskleri
arasindan gegirin ve tansiyon diskleri (3) arasina
dogru sekilde yerlestiginden emin olmak i¢in asagiya
dogru cekin.

Zincir dikis ilikgisi igne plakasindan 10mm digari
cikana kadar el ¢arkini kendinize dogru déndurin.

Ipligi, makinenin iliki alanina, yesil renk kodlu iplik
kilavuzlarini (4~10) izleyerek takin.

Not: ilikgiye iplik takmayi kolaylastirmak icin aksesuar
kutusunda bulunan cimbizi kullanin.

Ipligi, cimbizin ucuyla 4. iplik kilavuzuna yerlestirin.

ipligi cimbizin ucuyla 5. iplik kilavuzunun én yuvasina
yerlestirin.

ipligi, cimbizin ucuyla 6, 7 ve 8. iplik kilavuzuna
yerlestirin.

ilikgi deligine (A) dnden arkaya dogru iplik gegirin.
ipligi, yaklagik 10cm (4 ing) kadar ilikgi boyunca
gekin. ipligi, iplik gegirme mekanizmasinin izerindeki
V kesitinin (B) igine yerlestirin. ipligin ucunu sol
elinizle sikica tutun ve iplik gegirme mekanizmasinin
kolunu (C), (D) konumuna gekin.
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(2) iplik Takma Sag Regme Dikisi ignesi (Kirmizi)
(igne klempi tizerinde E)

» Sag regme dikisi ignesine 1-9'da gosterildigi
gibi iplik takin.

+ Tansiyon disklerini serbest birakmak i¢in Baski
Ayagini kaldirin.

« Ipligi, arkadan éne dogru 1. iplik kilavuzu boyunca
gegcirin.

+ Ipligi, kilavuzun altina
kayana kadar sola
cekerek, st kapagin
iplik kilavuzuna
gecirin. Ardindan ipligi
sekilde goésterildigi
gibi dugmenin sag
tarafina dogru cekin.
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+ Ipligi parmaklarinizla tutarken, tansiyon diskleri
arasindan gegirin ve tansiyon diskleri (3) arasina
dogru sekilde yerlestiginden emin olmak icin asagiya
dogru cekin.

+ Ipligi 4~8 noktalarina gegirmeye devam edin.

Dikkat: ipligi, iplik kilavuzlarinin (5) Gzerindeki
arka yuvanin igine kaydirin. ipligi, Germe
Kolu Kapaginin (6) yuvasinin igine kaydirin.
ipligi, iplik kilavuzlarinin (7 ve 8) sag
yuvalarinin igine kaydirin.

Rec¢me dikis icin kullanilan igne klempinin alt
kisminda bulunan iplik kilavuzunun éntnde
oldugundan emin olun.

+ Ipligi sag ignenin (9) deliginden gegirin.

Dikkat: Aksesuar kutusundaki cimbizin
kullaniimasi, ipligi ignenin deligine
gecirmeyi kolaylastiracaktir.

+ Ignenin deliginden yaklasik 10cm (4 ing) ipligi
makinenin arkasina dogru ¢ekin.

+ Ipligi baski ayaginin altina, arkaya dogru yerlestirin.
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3) Regme Dikisi ignelerine iplik Takma

(1) Sol Regme Dikisi ignesine 0
(Mavi) iplik Takma (igne klempi iizerinde C)
* Sol regcme dikisi ignesine/zincir dikis ignesine 1~9'da
g6sterildigi gibi iplik takin. 1
« Tansiyon disklerini serbest birakmak igin Baski
Ayagini kaldirin.
« Ipligi, arkadan 6ne dogru 1. iplik kilavuzu boyunca O
gegirin. ) U

/

M\ U5
r HEEE )

+ Ipligi, kilavuzun altina ®
kayana kadar sola
cekerek, st kapagin =
iplik kilavuzuna N
gegcirin. Ardindan ipligi w

sekilde gosterildigi
gibi dugmenin sag
tarafina dogru ¢ekin.

+ Ipligi parmaklarinizla tutarken, tansiyon diskleri
arasindan gegirin ve tansiyon diskleri (3) arasina
dogru sekilde yerlestiginden emin olmak icin asagiya
dogru ¢ekin.
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« Ipligi 4~8 noktalarina gegirmeye devam edin.

Not: Ipligi, iplik kilavuzunun (5) én yuvasinin ve
germe kolu kapaginin (6) yuvasinin igine
kaydirin. Ardindan ipligi, iplik kilavuzlarinin
(7 ve 8) sol yuvalarinin icine kaydirin.

kullanilan igne klempinin alt kisminda bulunan
iplik kilavuzunun 6ntinde oldugundan emin olun.

« Ipligi sol ignenin (9) deliginden gegirin.

Dikkat: Aksesuar kutusundaki cimbizin

gecirmeyi kolaylastiracaktir.

* Yaklagik 10cm (4 ing) ipligi ignenin deliginden gekin
ve serbest birakin.

+ Ipligi baski ayaginin altina, arkaya dogru yerlestirin.
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iki iplikli Regme Dikisi igin Onerilen Tansiyon Ayarlar

Not: * Bunlar, yalnizca dnerilen tansiyon ayarlaridir.

* Tansiyon ayarlari sunlardan etkilenir;
1) Kumasin tirt ve kalinlig
2) Igne boyutu
3) ipligin boyutu, tipi ve fiber igerigi

* Regme dikisi igin dikis uzunlugu, N (2,5mm)
Uzerinde ayarlanmalidir.

Dogru Balans

* Her tansiyon kadranini sagda gésterilen ayarlara
ayarlayin ve dikisi kumasinizin bir pargasinda
test edin.

Balans Ayari Nasil Yapilir?

» Recme dikisi ilikci ipligi cok gevsekse;
-Reg¢me dikisi ilikgi iplidi tansiyon kadranini (sarr)
daha ylksek bir numaraya gevirin.

* Regme dikisi sol igne ipliginin tansiyonu ¢ok
gevsekse;
-Re¢cme dikisi sol igne ipliginin tansiyon
kadranini (mavi) daha yiiksek bir numaraya
cevirin.
-Ya da regme dikisi ilikgi ipliginin tansiyon
kadranini (sari) daha disuk bir numaraya
gevirin.

* Recme dikisi sag igne ipliginin tansiyonu ¢ok
gevsekse;
-Rec¢me dikisi sag igne ipliginin tansiyon
kadranini (mavi) daha yuksek bir numaraya
gevirin.
-Ya da recme dikisi ilikgi ipliginin tansiyon
kadranini (sar1) daha duisik bir numaraya
cevirin.

» Kumasin Ust ylzeyi igne iplikleri arasindan
kabariyorsa ve kumasin alt tarafindaki kapitone
dikigleri ¢ok sikiysa;

- Recme dikisi ilik¢i ipliginin tansiyon kadranini
(sar1) daha dustik bir numaraya gevirin.
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IGNE KONUMU
L le] el
DIKIS UZUNLUGU N~4
Recme dikisi sag igne ipligi
/l N
Regme dikisi
Sol igne ipligi
Recme dikisi
ilikgi ipligi
Ust taraf
Alt taraf
Rec¢me dikisi Tansiyon Kadrani
ilikgi ipligi Mavi Yesil Kirmizi Sari
Polyester 6,0 7,0 5,0
YUnli naylon 6,0 7,0 0
Recme dikisi Tansiyon Kadrani
ilikgi ipligi Mavi Yesil Kirmizi Sari
Polyester 6,0 7,0 4,0
YinlG naylon 6,0 7,0 0
Recgme dikisi sag igne ipligi
Regme dikisi
ilikgi ipligi
Regme dikisi e=c)
Sol igne ipligi B¢
<) Alttaraf

Recme dikisi
Sol igne ipligi

- = = X3, Reome diks
iliki ipligi

Recme dikisi sag igne ipligi
A

Recme dikisi
Sol igne ipligi

Regme dikisi
Sol igne ipligi

Recgme dikisi
ilikgi ipligi

Vo
(2
@@ Alt taraf

Recme dikisi
ilikgi ipligi

Ust taraf Alt taraf




Iplik Takma Semasi: Zincir Dikis

+ llikgi kapaginin ig kisminda, hizli bagvuru kaynagi
olarak kullaniimak lzere renk kodlu bir iplik takma
semasi bulunur. =

+ Sol (C) ve Sag (E) igneyi Cikarin

» Makineye, sagda gosterildigi gibi 1'den 2'ye dogru
iplik takin.

Tansiyon Renk Kodu: Zincir Dikis

1. Zincir dikisi ilikgi ipligi................. Sari
2. Zincir dikis igne ipligi (D) ........... Yesil
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1) iplik Takma - Zincir Dikisi/Re¢me Dikisi Ilikgisi
(Sar)

 Zincir dikisi/regme dikisi ilikgisine 1~10'da gosterildigi
gibi iplik takin.

+ Tansiyon disklerini serbest birakmak i¢in Baski
ayagini kaldirin.

+ Ipligi, arkadan éne dogru 1. iplik kilavuzu
boyunca gegirin.

+ Ipligi, kilavuzun altina
kayana kadar sola
cekerek, st kapagin
iplik kilavuzuna
gecirin. Ardindan ipligi
sekilde gosterildigi
gibi digmenin sag
tarafina dogru cekin.

+ Ipligi parmaklarinizla tutarken, tansiyon diskleri
arasindan gegirin ve tansiyon diskleri (3) arasina
dogru sekilde yerlestiginden emin olmak icin asagiya
dogru ¢ekin.
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Zincir dikis ilikgisi igne plakasindan 10mm digari
¢tkana kadar el garkini kendinize dogru déndurin.

ipligi, makinenin ilikgi alanina, yesil renk kodlu iplik
kilavuzlarini (4~10) izleyerek takin.

Dikkat: ilikgiye iplik takmay! kolaylagtirmak igin
aksesuar kutusunda bulunan cimbizi kullanin.

Ipligi, cimbizin ucuyla 4. iplik kilavuzuna yerlestirin.

ipligi cimbizin ucuyla 5. iplik kilavuzunun én yuvasina
yerlestirin.

ipligi, cimbizin ucuyla 6, 7 ve 8. iplik kilavuzuna
yerlestirin.

ilikgi deligine (A) dnden arkaya dogru iplik gegirin.
ipligi, yaklagik 10cm (4 ing) kadar ilikgi boyunca
gekin. ipligi, iplik gegirme mekanizmasinin izerindeki
V kesitinin (B) igine yerlestirin. ipligin ucunu sol
elinizle sikica tutun ve iplik gecirme mekanizmasinin
kolunu (C), (D) konumuna gekin.
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(2) Orta Regme Dikisi ignesine/Zincir Dikis ignesine
(Yesil) Iplik Takma (igne klempi iizerinde D)

» Orta regme dikisi ignesine/zincir dikis ignesine
1~9'da gosterildigi gibi iplik takin.

» Tansiyon disklerini serbest birakmak igin Baski
Ayagini kaldirin.

« Ipligi, arkadan &ne dogru 1. iplik kilavuzu boyunca
gegirin.

0 U

/

r

EESE=r=r= )

+ Ipligi, kilavuzun altina
kayana kadar sola
cekerek, st kapagin
iplik kilavuzuna
gegcirin. Ardindan ipligi
sekilde gosterildigi gibi
diigmenin sag tarafina
dogru cekin.

+ Ipligi parmaklarinizla tutarken, tansiyon diskleri
arasindan gegirin ve tansiyon diskleri (3) arasina
dogdru sekilde yerlestiginden emin olmak i¢in agagiya

dogru cekin.

« Ipligi 4~8 noktalarina gegirmeye devam edin.

Not: ipligi, iplik kilavuzunun (5) orta yuvasinin
ve germe kolu kapaginin (6) yuvasinin igine
kaydirin. Ardindan, ipligi iplik kilavuzlarinin
(7 ve 8) orta yuvasinin igine kaydirin.

dikisi ve Zincir dikisi igin kullanilan igne klempinin alt
kisminda bulunan iplik kilavuzunun 6ntnde oldugundan
emin olun.
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ikili Zincir Dikisi igin Onerilen Tansiyon Ayarlar

Not: * Bunlar, yalnizca 6nerilen tansiyon ayarlaridir.

* Tansiyon ayarlari sunlardan etkilenir;
1) Kumasgin turu ve kalinlig
2) igne boyutu
3) Ipligin boyutu, tipi ve fiber igerigi

* [kili zincir dikisi igin dikis uzunlugu, 2mm'nin
Uzerinde ayarlanmalidir.

Dogru Balans

» Her tansiyon kadranini sagda gdsterilen ayarlara
ayarlayin ve dikisi kumasinizin bir parcasinda
test edin.

Balans Ayari Nasil Yapilir?

* Zincir dikisi igne ipliginin tansiyonu ¢ok
gevsekse;
-igne ipliginin tansiyon kadranini (yesil)
daha yuksek bir numaraya gevirin.
-Ya da zincir dikisi ilikgi ipliginin tansiyon
kadranini (sari) daha dusuk bir numaraya cevirin.
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IGNE KONUMU

DIKIS UZUNLUGU 2~4

Zincir dikisi

igne ipligi ilikgi ipligi

Ust taraf
Alt taraf

K Tansiyon Kadrani
umas Mavi Yesil Kirmizi Sari
Orta agirlikta 7,0 75
Zincir dikisi
igne ipligi ilikgi ipligi

Ust taraf
Alt taraf




Dikis Nasil Dikilir?

ikili zincir dikis, biri igne ve bir ilikgi olmak lizere
2 iplikle dikilir.

Dikisin basi ve bitimi

» Dikis dikmeye baslarken, igne kumasa
girinceye kadar iplik zincirini hafifce
makinenin arkasina dogru gekin.

* Makineye iplik taktiktan sonra dikise
baslarken, bir zincir olusturmak igin artik
bir kumas pargasinin tzerine 2 ~ 3 cm
dikis yapin.

+ Dikisin sonunda, kumasi hafifge makinenin
arkasina dogru gekin ve zincir olusturun.
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13. IPLIKLERIN DEGISTIRILME SEKLI:
BAGLAMA YONTEMI

+ Iplik tipini veya rengini degistirmek igin ipligi
makaranin yakinindan kesin.

Yeni ipligi sehpaya.

Yeni ipligi ve eski ipligi kare dugimle birbirine
diigiimleyin. Iplik uglarini 2~3cm (1 ing) uzunlugunda
kesin. Cok kisa kesilirse, iplikler ¢ozilebilir.

« Dugumun sikiligini test etmek igin her iki ipligi
sikica ¢ekin.

Tansiyon disklerini serbest birakmak icin Baski
ayagini kaldirin.

» Her seferinde bir tane olmak uzere iplikleri makine
boyunca gekin.

« Iplikler kolay gekilmiyorsa, iplik kilavuzlarinda
dolasma ya da iplik sehpasi alinda halka olup
olmadigini kontrol edin.

6nune geldiginde DURUN.

ipligi kesin ve igneden gegirin.
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14. DIKIS UZUNLUGUNUN
AYARLANMASI

+ Dikis uzunlugu kadrani ¢gogu dikis kosulu igin “N”
konumuna ayarlanmalidir.

+ Agir kumaslarda dikis yaparken dikis uzunlugunu
N~4 araligina ayarlayin.

» Hafif kumaslarda burusma olmadan mikemmel
dikisler yapmak istiyorsaniz dikis yaparken dikis
uzunlugunu 2~N araligina ayarlayin.

15. BASKI AYAGININ BASINCININ
AYARLANMASI

Bu makinenin baski ayagdi basinci, fabrikada
orta agirlikta kumasglari dikmeye uyacak bicimde
Onceden ayarlanmistir.

+ Birgok materyal icin, baski ayagdi basincinin
ayarlanmasina gerek yoktur. Bununla birlikte, hafif
ve agir kumasglari dikerken oldugu gibi, ayarlama
yapilmasi gereken bazi durumlar olabilir.

* Bu durumda normal igin N, en disuk basing igin
1 ve en ylksek basing igin 5.

+ Hafif kumas igin... Basinci azaltin

* Agir kumas icin... Basinci artirin

46



16. DIFERANSIYEL BESLEME

« Diferansiyel besleme, 6n diglilerin besleme

miktarinin arka diglilere gére degistigi durumlarda
kumasi “esneten” veya “toplayan” bir sistemdir.

+ Diferansiyel besleme orani 1:0,6~1:2,0
araligindadir. Ayarlama, sagda resmi verilen
diferansiyel besleme ayar kadrani araciligiyla

yaplilir.

+ Diferansiyel besleme kullanimi, esnek kumaslarda
cok etkilidir.

« “N” ayari, diferansiyel besleme ayar kadraninin
1:1 orani ayaridir.

Diferansiyel besleme ayar kadranini toplamaya
ayarlamak igin

+ Diferansiyel besleme ayar kadranini “N” ayarinin
Uzerine ayarlayin. Ayar kadraninin ayari, istenen
toplama miktarinin yani sira, dikilmekte olan
materyale baglidir. Bu nedenle, kadrani kumasa
uygun bicimde ayarlayin ve kumasinizi dikmeden
once dikisi test edin.

Not: Normal dikis icin, diferansiyel besleme ayar
kadranini “N” élgcegine ayarlayin.

Diferansiyel besleme ayar kadranini esnetmeye
ayarlamak igin

 Diferansiyel besleme ayar kolu digmesini “N”
ayarinin altina ayarlayin.
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17. MAKINE BAKIMI m

N
o
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Makineyi Temizleme

Tehlike:
A Makinenizi temizlemeden 6nce, gii¢
kablosunun fisini duvar prizinden ¢ikarin.
+ Iplik havlarini, kuru bir hav firgasi ile ilikgi
alanindan temizleyin.

Makineyi Yaglama

Tehlike:
A Makinenizi temizlemeden 6nce, glic
kablosunun fisini duvar prizinden ¢ikarin.

+ Semada gosterilen yaglama noktalari dizenli
araliklarla yaglanmalidir.

Not: Yalnizca dikis makinesi yagi kullanin.
Bagska higbir yag kullanmayin aksi
takdirde makineniz zarar gorebilir.
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Lamba Ampuliinii Degistirme

Tehlike:
A Lambayi degistirirken daima fisi prizden

cikarin.

* Lamba ampullini bayinizden bulabilirsiniz.

Eski ampulu, bayinize géturin ve bu
ampullin aynisini isteyin.

* Makinenizin elektrik plakasi Uzerinde

gosterilen voltaj 120V ise, lamba ampuliiniin

su Ozelliklere uyup uymadigini sorun.

- Bayonet tipi: 110~120V, 15W
* Cam: T-20
e Lamba kapagi: E12
 Toplam uzunluk: 48mm

» Lamba kapagi vidasini ¢ikarin ve kapagi
hafif¢e arkaya bastirirken, kapagi sola
donduriin ve sekilde gosterildigi gibi
makineden ¢ikarin. Ampull ¢ikarmak igin
sola donduran. Ampulu degistirmek icin,
ampuill soketin igine bastirin ve saga
dogru déndurin.

Dikkat:
A Yenisiyle degistirmeden dnce lamba

ampulinun sogudugundan emin olun.

Uyart:
A Glg kablosu fisini takmadan 6nce lamba

kapagini yeniden takin.

» Makinenizin elektrik plakasi Gzerinde
gosterilen voltaj 220-240V ise, lamba
ampulinin su 6zelliklere uyup
uymadigini sorun.

Edison tipi (vidali tip): 220~240V, 15W
* Cam: T-22

e Lamba kapagdi: E14

e Toplam uzunluk: 56mm

Lamba kapagi vidasini ¢ikarin ve kapagi
hafifce arkaya bastirirken, kapagi sola
déndurin ve sekilde gosterildigi gibi
makineden gikarin. Ampuli gikarmak igin
sola dondurin. Ampuli degistirmek igin,
ampuli soketin icine vidalayin ve saga
dogdru cevirin.
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18. GECMELI TIPTE BASKI AYAGI

» Asagidaki gecmeli tipte baski ayagi, bu makine
icin 6zel olarak hazirlanmis olup ilave Ucretle
edinilebilir.

Not: Bagka makineler icin yapilmis baski
ayagini kullanmayin. Bu gibi baski
ayaklarinin kullanimi, igneye uymaz
ve tehlikeli olabilir.

» Bu makinenin gecmeli tipte baski ayagi, kolay
¢ikarip takmaya olanak verir.

Dikkat:

Baski ayagini degistirirken gli¢ kablosunu
A cikardiginizdan veya gii¢c digmesini
kapattiginizdan emin olun.

Cikarma

« Baski ayagini kaldirin ve igne milini en yiksek
konumuna yukseltin.

« Baski ayagi milinin altinda klempin arkasinda
bulunan kirmizi renkli kola (A) basin, baski
ayagi kaldirma kolunu En Yiksek Kaldirma
konumuna yukseltin ve baski ayagdi kaldirma
kolunu bu konumda tutarken baski ayagi
plakasini ¢ikarin.

Degistirme

« Baski ayagi milinin altindaki igne plakasinin
Uzerine baski ayadi plakasini, mentese pimi
(C), milin yuvasina takilacak bigimde yerlestirin.
Ardindan baski ayagi kaldirma kolunu algaltin.

« Baski ayagi plakasi, baski ayagdi milinin altina
yerlestirilemiyorsa, baski ayagi kaldirma kolunu
Yuksek Kaldirma konumuna yukseltin ve bunu
yerinde tutarken baski ayagi plakasini baski
ayag! milinin altina yerlestirin. Ardindan baski
ayag! kaldirma kolunu algaltin.

« Baski ayagi kaldirma kolunu yikseltin ve baski
ayagi plakasinin baski ayadi miline dizgin
bicimde takildigindan emin olun.




19. SORUN GIDERME TABLOSU

Sorun Cozim Sayfa
Kumas iyi beslenmiyor - Dikis uzunlugunu artirin. 46
- Agir kumaslar icin baski ayagi basincini artirin. 46
- Hafif kumaslar igin baski ayagi basincini azaltin. 46
igne kirihyor - igneyi dogru bigimde takin. 11
- igne tutma vidasini sikin. 11
- Agir kumaglar icin daha biyuk bir igne kullanin. 11
iplik kopuyor - iplik gegirilen yerleri kontrol edin. 16-44
- Dolagsmis ya da sikismis iplikleri kontrol edin. 45
- igneyi dogru bigimde takin. 11
- Yeni igne takin, takili igne egilmis ya da ucu kdrlenmis olabilir.
- Yalnizca yuksek kaliteli iplik kullanin. 7
- iplik tansiyonunu gevsetin. 34
12,25,38,43
Dikisler atliyor - Yeni igne takin, takili igneler egilmis ya da uclari kérlenmis 7
olabilir. Yalnizca SINGER 2022 Markali igneleri kullanin. 11
- igne tutma vidasini sikin. 11
- igneleri dogru bigimde takin. 11
- ignelerin tiiriinii ve boyutunu degistirin. 16-44
- iplik gegirilen yerleri kontrol edin. 21
- Baski ayagi basincini artirin. 52
- Yuksek kaliteli iplik kullanin.
Dikigler diizensiz - iplik tansiyonunda balans ayari yapin. 12,25,38,43
- Dolagsmis ya da sikismis iplikler agisindan kontrol edin. 20
- iplik gegirilen yerleri kontrol edin. 16-44
Kumas burusuyor - iplik tansiyonunu gevsetin. 12,25,38,43
- Dolagmis ya da sikismis iplikler agisindan kontrol edin. 45
- Yiksek kaliteli hafif iplik kullanin. 52
- Dikis uzunlugunu azaltin. 21
- Hafif kumaslar igin baski ayagi basincini azaltin. 21
Kumas sikisiyor - Dikis dikmeden 6nce ilikgi kapagini kapatin. 8
- Dolagmis ya da sikismis iplikler agisindan kontrol edin. 45
- Dikis yapmadan 6nce klasik makine ile kumasin kalin
katmanlarini bastirin.
Makine calismiyor - Makineyi gui¢c kaynagina baglayin. 8
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20. GIYSI, IPLIK VE iGNE ARASINDAKI iLiSKi

Kumas Tiiri iplik Tiirii SINGER 2022 igne
DOKUMA

Hafif

Hafif Keten, Organze, Koton: #100

Vual, Krep, vs.

ipek/Rayon: #100
Ters bukimlu iplik: #80 ~ #90
Polyester: #80 ~ #100

#12/80

Orta Agirlikta

Muslin, Gofre Kumas,
Saten, Garbardini,
Cuha, vs.

Koton: #60 ~ #80
ipek/Rayon: #50

Ters bukimli iplik: #60 ~ #80
Polyester: #60 ~ #80

#14/90, #12/80

Agir Kumas

Koton: #40 ~ #60

Oxford, Kot, Tuvit, Serj, ipek/Rayon: #40 ~ #60 #14/90
Fitilli Kumas Ters bukimlu iplik: #60 ~ #80

Polyester: #50 ~ #80
ORGU
Triko Ters bUkimlu iplik: #80 ~ #90

Polyester: #60 ~ #80 ke =Y
Jarse Ters bukimli iplik: #60 ~ #80

Yin (dokuma, 6rgii)

Polyester: #60 ~ #80
Koton: #60 ~ #80

#14/90, #12/80

Ters bukimlu iplik: #60 ~ #80
Polyester: #50 ~ #60

Yunld naylon

Yunli Polyester

#14/90, #12/80
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21. OZELLIK

Ozellik

Dikis hizi
Diferansiyel besleme hizi

Regme dikisi igne kadrani

igne gubugu vurusu
Baski ayagi kaldirma
igne

ipliklerin sayisi

Makine boyutlari (mm)
Geniglik
Derinlik
Y ukseklik

Agirlik (kg)

1300 spm maksimum

1:0,6 ~ 1:2 (diferansiyel besleme makinesi ile)

iki igne: 2,8 mm (dar), 5,6 mm (genisg)
Uglii igne: 5,6 mm

27 mm

4.5 mm

SINGER 2022 #90

2~4

360
290
300

7,3 kg
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GERi DONUSUM

Elektrikli aletleri, ayrigtirimamigs belediye atiklari olarak atmayin, ayri toplama tesislerini
kullanin.
I

Mevcut toplama sistemleri ile ilgili bilgi almak i¢in yerel ydonetiminizle iletisime gegin.

Elektrikli aletler ¢opliklere veya atik alanlarina atilirsa, yeralti sularina tehlikeli maddeler
sizabilir ve besin zincirine karisarak saglidiniza ve sihhatinize zarar verebilir.

Eski aletleri yenisiyle degistirirken, perakendeci eski makinenizi en azindan Ucretsiz
olarak atmak i¢in geri alma konusunda yasal yikimlulige sahiptir.

Malin ayipli oldugunun anlagilmasi durumunda tiiketici, 6502 sayili Tiiketicinin
korunmasi Hakkinda Kanunun 11 maddesinde yer alan;
a-) Sozlesmeden dénme, b-) Satis bedelinden indirim isteme, c-) Ucretsiz onarilmasini

isteme, ¢-)Satilanin ayipsiz bir misli ile degistirilmesini isteme, haklarindan birini
kullanabilir.

Tiiketici sikayet ve itirazlarini; yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici isleminin
yapildig: yerdeki Tiiketici Hakem Heyetine veya Tiiketici Mahkemesine
bagvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR:

Tasima ve nakliye islemini orjinal ambalaji ile yapiniz. Indirme, bindirme ve tagima
sirasinda iiriine maksimum dikkat gosterilmelidir. Tasima ve nakliye sirasinda
ambalajin tamamen kapali oldugundan emin olun. Ambalaja ve pakete zarar
verebilecek nem, su, darbe vs. etkenlere karsi koruyunuz. Uriiniin kullanim
sirasinda kirllmamasina, deforme olmamasina, zarar gérmemesine, tagima sirasinda
hasar ve ariza olusmamasina, vurma, ¢arpma, diisiirme vb. dis etkenler ile zarar
gormemesine dikkat ediniz.
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SERVIS ISTASYONLARI ILE o
YEDEK PARGA MALZEMELERININ TEMIN EDILEBILECEGI YERLER

L. ALAN
NO | IL/ILGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
Adana/ Ceyhan Bilir Makina-Umit Yasar Bilir B. Kirim Mah. Yaltir Cad. No: 66/A 322 61398 16
Adana/ Seyhan Celik Ticaret-Tunc Celik Stimer Mah. Baraj Cad. No: 55/A 322 45368 02
Adana/ Seyhan Atilganlar Konf. D. T. M. Kocavezir Mah. 31. Sok. No: 45/A 322 35958 38
Paz. San. Tic. Ltd. Sti.
4 | Adana/ Seyhan Oztaslar Konf. Kocavezir Mah. Obalar Cad. No: 46/B 1060 322 3599300
Mak. Teks. San. Tic. Ltd. Sti. 322 3516425
5 | Adiyaman Emre Makina-Sinan Demir H. Omer Mah. Yahya Kemal Cad No: 11 416 2164411
6 | Afyonkarahisar Veli Karatepe Fakipasa Mah. Belediye Carsisi 2. Kat No: C/44 272 2133614
7 | Agn Cilingir Murat-Murat Ytz Yavuz Mah. Nevzat Glingér Cad. No: 27/A 472 21642 88
8 | Aksaray Sinan Eroglu 1 No.lu Hiktimet Cad. No: 37 382 2134993
9 | Amasya Hakan Yorulmaz Kocacik Carsisi Buttiner Pasaji No: 23 358 21856 67
10 | Amasya/ Merzifon Huseyin Sayin Cami Cedit Mah. Hacirahat Cad. No: 24/A 358 5134757
11 | Ankara/ Altindag Guilbay Makina-Ytiksel Gllbay Hukumet Cad. OgulTurk ishani No: 5/20 312 3113414
12 | Ankara/ Altindag Ercument Recep Ozeng Anafartalar Cad. No: 48/A 312 3243006
Ozdemir Makina 312 3245519
13 | Ankara/ Cankaya Hayri Oztiirk ilkadim Mah. Dikmen Cad. No: 139/B 312 478 50 96
14 | Ankara/ Cankaya Rahmi Delice Esat Cad. No: 60/B 312 418 26 69
15 | Ankara/ Gankaya Astas End. Teks. Mak. Necatibey Cad. Lale Sok. No: 9/21 312 2295584
Ith. Ihr. San. Tic. Ltd. Sti. 312 2316019
16 | Ankara/ Kegioren Seker Ticaret-Mustafa Seker Kizlar Pinari Cad. No: 193/A 312 3802356
17 | Ankara/ Kizilcahamam | Emin Elektronik Karsiyaka Mah. Mezarlik Cad. No: 2 312 73612 06
M. Emin Ceylan
18 | Ankara/ Sincan Varol Ticaret-Erdal Varol Atattirk Mah. Melek Sok. No: 18/26 312 26912 39
19 | Ankara/ Yenimahalle Mehmet Fatih Aslantas ilkyerlesim Mah. 361. Sok. Gilldem Sit. No: 5/1-C | 312 38519 37
20 | Antalya/ Alanya Serdengecti Elek. Kadipasa Mah. Bostanci Pinar Cad. 242 51159 99
Ibrahim Serdengecti Julide Akga Okulu Karsisi No: 10
21 | Antalya/Manavgat 0guzhan Kocabas Asagi Hisar Mah. 4605 Sok. No: 9 242 74614 43
22 | Antalya/Muratpasa Karagdz Makina Altindag Mah. 147. Sok. 15. Ceylan Apt. 6/A 242 2434924
Mehmet Karagoz (Eski Onay Hamami Karsisi)
23 | Antalya/Muratpasa Akytiz Makina Tic. Ltd. Sti. Sanayi Mah. Abdi ipekgi Cad. No: 54/C 242 3453877
24 | Antalya/ Serik Sevket Em Merkez Mah. Tuncer Pasa Cad. No: 3 242 7220577
25 | Artvin Hanimeli Ceyiz ve Dikim Garsi Mah. Halkevi Cad. No: 10/E 466 2128350
Filiz Keskin
26 | Aydin Lider Sogutma-Hasan Esmer Cuma Mah. 216. Sok. No: 1/B 5379513534
27 | Aydin/ Nazilli Mehmet Battal Turan Mah. Ataturk Bul. No: 58/C 256 3150103
28 | Aydin/ Soke Adnan Gam Koyuncuoglu Cad. Koyuncuoglu Pasaji 256 518 77 55
No: 52 Efes Sinemasi Karsisi
29 | Balikesir Balkin Makina-Metin Balkin Dumlupinar Mah. Kefen Avdan Sok. No: 15/C 266 2434931
30 | Balikesir/ Bigadig Hulya Polatkan Cami Mah. Belediye Cad. No: 18 546 614 46 92
31 | Balikesir/ Dursunbey Guines Ticaret-Arif Guines Adnan Menderes Bulvari No: 17 266 662 13 68
32 | Bartin Arifoglu Mob. Tic. San. Ltd. Sti. | Kirtepe Mah. Hamam Sok. No: 3-8 378 2273150
33 | Batman Avni Altun-Avni Ticaret Garsi Mah. Bankalar Cad. No: 100 488 212 69 25
34 | Bilecik Osman Ada ismetpasa Mah. ibrahim Bey Cad. No: 6 228 212 58 89
35 | Bingol Furkan Makina Yenisehir Mah. Yesim Sok. No: 16 426 2150112
Selman Cansizoglu
36 | Bolu Huseyin Oktay Demir Tabaklar Mah. Izzet Baysal Cad. 374 217 56 95
Demir Makina Bolubeyi Garsisi No: 46/A 374 21518 00
37 | Burdur Ekiciler Day. Eski Demirciler Cad. No: 7 248 2334734

Tuk. Mal. San. Tic. Ltd. Sti.




ALAN

NO | IL/ILGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
38 | Burdur Polat Ticaret-Htlya Polat Burg Mah. Namik Kemal Cad. No: 14 248 | 2336097
39 | Bursa/ inegdl Akin Isik Sinan Bey Mah. Sinan Bey Cad. No: 11/C 224 | 7113676
40 | Bursa/M.Kemalpasa | Dénmez Ticaret Seyh Mufti Mah. Cami Sok. Donmez Pasaiji 224 | 6132208
(Ahmet D6nmez) 224 | 6139972
41 | Bursa/ Osmangazi Sadullah Meri¢ Fevzi Gakmak Cad. Hamurcu Is Hani Kat: 1 No: 17 224 | 2243131
42 | Bursa/ Osmangazi ilhan Oral Teks. Sehrekistt Mah. Ahmet Tanpinar Cad. No: 13/6 224 | 2217249
Konf. Mak. Tic. Ltd. Sti.
43 | Bursa/ Osmangazi Galeri Ttiimen-Omer Tirpan Fevzi Cakmak Cad. Nane Sok. Kismet ishani No: 3 224 | 2204805
224 | 2204018
44 | Bursa/ Yenisehir Kader Al Guintekin Ulucami Mah. Gatalgesme Sok. No: 31 224 | 7724262
45 | Canakkale Hanife Yapin Kemalpasa Mah. Tekke Sok. No: 17/B 286 | 2120780
46 | Canakkale/Ayvacik | Engin Ozerden Ummiihan Mah. Gélciik Sok. No: 14 286 | 7121068
Ozerden Mobilya
47 | Gankiri Riza Oktem Mimar Sinan Mah. Necati Asim Uslu Cad. No: 33/B | 376 | 2127723
48 | Corum Demir Makina-Murat Demir Cepni Mah. Haritaci Osmanbey Sok. No: 10/B 364 | 2242800
49 | Denizli Damla Day. Tuk. Kayalik Cad. Ulugarsi No: 21 258 | 2613803
Mal. Paz. San. ve Tic. Ltd. Sti.
50 | Denizli Saglam is-Ramazan Karakas Saraylar Mah. 512. Sok. No: 14/2 258 | 2622049
51 | Denizli/ Civril Osman Cengiz Halkbank Karsisi 106. Sok. No: 22/A 258 | 7134636
52 | Denizli/ Tavas Hamza Tenikeci-Klas Makina Yeni Mah. Carsi Cad. No: 18 532 314 05 65
53 | Diyarbakir / Baglar Fahri Araz Emek Cad. No: 110 Cezaevi 412 | 2369562
54 | Diyarbakir / Surigi Senses Ticaret-Zeki Senses Melik Ahmet Cad. No: 14 412 | 2292398
55 | Duizce Zeliha Ozkurt Serefiye Mah. Sehit Ruhsar Cad. No: 10/B 380 | 5149734
56 | Edirne Can Makina (Zeki Kaynarca) Mithatpasa Mah. Arifpasa Cad. No: 9/A 284 | 2251328
57 | Edirne/ Uzunkopri Can Makina (Can Kaynarca) Muradiye Mah. Yusuf Sok. Akyuva Psj. No: 3 284 | 5137071
58 | Elazig Evge Ticaret-Mehmet Giler izzet Pasa Mah. Sehit Yiizbasi Tahir Cad. No: 12 424 | 2181204
59 | Erzincan Levent Tic. (Levent Kaya) Ordu Cad. Uzun Garsl Zemin Kat. No: 20 446 | 2238487
60 | Erzincan Mustafa Stime-Aknakis Makina | Hukiimet Cad. Gemi is Merkezi No: 70 446 | 2142957
61 | Erzurum/ Yakutiye Teyfik Burak Bigakgioglu Tasmagazalar Arkasi Cedit Cad. No: 34 442 | 2130050
62 | Erzurum/ Yakutiye Unlii Makina Kaledibi Belediye Magazalari No: 48 442 | 2136210
Oguzhan Kisaoglu
63 | Eskisehir/ Odunpazari | Kartaler Ticaret-Azime Kartaler | Hamamyolu Cad. Kireggiler Sok. No: 8/A 222 | 2314835
64 | Gaziantep/ Nizip Capan Teknik-Murtaza Gapan Cumhuriyet Mah. Mermer Sok. No: 33/A 342 | 5183796
65 | Gaziantep/ Sahinbey | Metinel Ticaret-Metin Demirel Hurriyet Cad. No: 29/5 342 | 2310865
66 | Gaziantep/ Sehitkamil | Kalkan Makina ibrahim Kalkan | Yesilova Mah. Girne Cad. No: 49/A 342 | 3244392
67 | Giresun Ferhat Ayar Gazi Cad. Cinili Carsi No: 151/09 454 | 2124163
68 | Hakkari Feyzullah Tekge Kayacan Cad. Tekge Apt. Kat.1 No: 2 438 | 2115859
69 | Hatay Orhan Ezgi Ulucamii Mah. Bekir Sitki Kunt Cad. No: 56 326 | 2161591
70 | Hatay/ iskenderun Hocam Hali Mobilya-Jale Sari Raifpasa Cad. 105. Sok. No: 41 326 | 6145059
71 | Hatay/ iskenderun Serafettin Yetkin Gay Raifpasa No: 88/A 326 | 6143296
72 | Hatay/ Kirikhan Necati Ezgi-Seren Makina Barbaros Mah. Boztepe Cad. No: 17/B 326 | 3443249
73 | Isparta Bilgili Ev Alet. ve Yayla Mah. 1602 Sok. No: 46 Fatih Carsisi 246 | 2323075
Teks. San. Tic. Ltd. Sti. 246 | 2181165
74 | istanbul/ Bahgelievler | Hisar Ev Aletleri Gamlik Cad. Bankacilar Sok. No: 15 Diikkan 3 212 | 6427366
Tic. San. Ltd. Sti. 212 | 5753845
212 | 5547186
75 | istanbul/ Bahgelievler | Oykii Ticaret-Deniz Liile Fetih Cad. 4. Sok. No: 10 Sirinevler 212 | 5524492
76 | Istanbul/ Bakirkdy Hakan Batur istanbul Cad. Giiven Pasaiji No: 41/34 212 | 5713996
212 | 5435272
77 | istanbul/ Esenler Fazli Beystlen Menderes Mah. 378. Sok. No: 3 212 | 56890 35
212 | 568 0453
78 | Istanbul/ Fatih irfanogullari Mak. Haci Kadin Mah. img. Bloklari 212 | 5262858
San. ve Tic. Ltd. $ti. 2 2. Blok No: 2345 Unkapani 212 | 5262859




ALAN

NO | iL/ILGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
79 | Istanbul Suleyman Sancakli Sultanciftligi Mah. 20. Sok. No: 8/A 212 | 4767615
Gaziosmanpasa
80 | istanbul Mitos Makina Hurriyet Mah. 283. Sok. No: 5/A 212 | 5375035
Gaziosmanpasa Necati Kiyauman
81 | istanbul / Kadikey 0z Makina-Binnaz Yalginkaya Kaptan Arif Sok. No: 61 D: 1/A Kazasker 216 | 3635065
82 | Istanbul / Kagithane Yayl Makina-imdat Yay!i Sanayi Mah. Sultan Selim Cad. 212 | 2681836
Gokyuzu Sok. No: 8 4. Levent 212 | 3247153
83 | istanbul irfanogullari Halkali Cad. Kartaltepe Mah. No: 44 Sefakdy 212 | 5921348
Kuctkgekmece Mak. San. ve Tic. Ltd. Sti. 212 | 5802439
84 | istanbul / Maltepe Akcay Makina Baglarbasi Mah. Bagdat Cad. No: 146/08 216 | 3994467
Nizamettin Akcay 216 | 4418855
85 | Istanbul / Pendik Hak-Isik Day. Tuk. Mal. Yeni Mah. Plevne Cad. T. Blok D.1 216 | 4910272
San. Tic. Ltd. Sti.
86 | istanbul / Sisli Guiven Ticaret-Sefika Sanlier Cumhuriyet Mah. Halaskargazi Cad. 212 | 2593720
Asmakat No: 65 Pangalti
87 | istanbul / Umraniye Hak-Isik Day. Tik. Mal. Sutgii Cad. No: 37 216 | 3286961
San. Tic. Ltd. Sti. 2
88 | istanbul / Umraniye Ozdemir Makina Necip Fazil Mah. Alemdag Cad. 216 | 4990077
Tuncay Ozdemir Sultan Veled Sok. No: 3/B
89 | istanbul / Umraniye Sandom Makina-Dursun Uzun | istiklal Mah. Zafer Sok. No: 19/B 216 | 3160904
90 | istanbul / Uskidar Hasan Mustafa Toprak Eskitoptasi Cad. No: 129-2 216 | 3103767
Toprak Ticaret 216 | 5533266
91 | izmir/Bergama Oney Ticaret-Necati Oney Barbaros Mah. Kasapoglu Cad. No: 50 232 | 6331540
92 | izmir/Bornova Mustafa Kasap Mustafa Kemal Cad. No: 147 D.1-B 232 | 3882191
93 | izmir/ Gaziemir Yanci Makina-Ayse Yanci Atifbey Mah. 6 Sok. No: 24/A 232 | 2521343
94 | izmir/ Karsiyaka Yilmaz Makina-Yilmaz Kasap Anadolu Cad. No: 547/A 232 | 3309740
95 | izmir/ Konak Mustafa Kahraman inénti Caddesi No: 21/E Altintas 232 | 2564647
Samka Makina
96 | izmir/Menemen Ozer Kurtoglu-ileri Bilgisayar Esatpaga Atatiirk Cad. No: 58/A 232 | 8316051
97 | Izmir/ Odemis Mehmet Yapa Akincilar Mah. Hurriyet Cad. Gtingelen Psj. No: 14-Z | 232 | 5442131
98 | Kahramanmaras Calkaya D.T.M. Gida ismet Pasa Mah. Trabzon Cad. 344 | 2217099
San. ve Tic. A.S. il Ozel idare is Merkezi Zemin Kat No: 4-5 344 | 2212453
99 | Kahramanmaras Sarigil Tic. (Fatih Terliksiz) ismetpasa Mah. Aras Galeria Girisi No: 70 54395910 58
100| Kahramanmaras Bilal Boyraz Gunesli Mah. G.M.K. Cad. 344 | 4151619
Elbistan
101| Karabuk Tennur Asmaz Kebeci PTT Cad. Kartaltepe Yokusu No: 5 370 | 4243209
102| Karaman iklim Sogutma-Emrah Yiimaz Kirisci Mah. Kemal Kaynas Cad. No: 9/A 338 | 2124748
103| Kastamonu Erdogan Uguz Hepkebirler Mah. inénii Cad. 5/A 366 | 2141199
104| Kastamonu/ Tosya Abayin Day. Tiik. Mal. ins. Kargi Mah. Mutaflar Carsisi No: 15 366 | 3131040
Malz. Paz. San. Tic. Ltd. Sti.
105| Kayseri/ Melikgazi Onder Mak. Anah. Bankalar Cad. No: 16 352 | 2221599
Keziban Deveci 352 | 2318806
106| Kayseri/ Melikgazi Fenis Day. Tuik. Mal. Millet Cad. No: 28 352 | 2314571
San. Tic. Ltd .Sti. 352 | 2311953
107| Kirikkale Semsettin Koyuncu Barbaros Hayrettin Cad. No: 43/E 318 | 2187108
108/ Kirklareli Senol Makina Ticaret Deretistti Oymakbey Sok. Duygu Kent Sitesi 288 | 2149402
Erkan Senol B Blok Zemin Kat
109| Kirklareli/ Luleburgaz | Akkan Ticaret-Bekir Kan Yildinm Mah. Turgutbey Cad. No: 59 288 | 4121051
110| Kirsehir Murat Sacak Yeni 2. Carsi Devami Hangtil ishani No: 36 386 | 2141664
386 | 2141614
111 | Kocaeli Demir Teknik-Nurettin Demir 2 | Karabas Mah. istiklal Cad. No: 131/B 262 | 3234111
112 | Kocaeli/ Derince Demirkan Ticaret Genedag Mah. Denizciler Cad. No: 72/E 262 | 2231899
Hatice Demirkan
113 | Kocaeli/ Gebze Hilal Makina-Mustafa Sengtl Haci Halil Mah. $ehit Numan Dede Cad. 262 | 6433891

1203 Sok No: 5/D
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114 | Kocaeli/ Golctik Demir Teknik-Nurettin Demir Merkez Mah. 67 Sok. No: 6/4 262 | 4144506
115 | Konya/ ligin Gezginler Day. Tuik. Mal. Eski Otogar Yani No: 10 332 | 8813434
Tic. Ltd. Sti.
116 | Konya/ Karatay Mehmet Yaniyor Kasapsinan Mah. istanbul Cad. No: 193/B 332 | 3506048
332 | 3534378
117 | Konya/ Karatay Piskinler Mot. ve Ev Cih. Tic. A.S. | Serafettin Cad. No: 6/A 332 | 3526363
332 | 3535455
118 | Konya/Meram Yucetas Makina-Asaf Yiicetas Kunduracilar igi Kémiirciler Sok. No: 15 332 | 3511004
119 | Konya/ Seydisehir Meydan Ticaret Uludag Cad. No: 26 332 | 5821281
Necmettin Tufekgi
120| Kuatahya M. Baha Kahvecioglu Eski Hukimet Cad. No: 60/A 274 | 2163172
121 | Kutahya Mimoza Nakis Balikli Mah. Cumhuriyet Cad. Akdemirler is Hani 274 | 2123898
Zeynep Uyaniker No: 84 274 | 2261835
274 | 2246421
122 | Kutahya/ Tavsanli ismail Akargay Durak Mabh. ikizler Sok. No: 8 274 | 6142687
123 | Malatya Necati Ding Day. Ttik. Fizuli Cad. No: 6 Osmanli Bankasi Karsisi 422 | 3211357
Mal. San. Tic. Ltd. Sti.
124 | Malatya Erbem Mekanik-Erol Erdem Cevheriyezade Mah. Miicelli Cad. Kozkoku Sok. 422 | 3263298
No:12/B
125| Manisa/ Akhisar Semih Ozgen Merkez Carsi 124 Sok. No: 18 236 | 4147258
126 | Manisa/ Alagehir Mustafa Yasli 5 Eylul Mah. Kuyucak Cad. No: 23 536 48616 46
127 | Manisa/ Demirci Mehmet Sengel Haci Hasan Mah. Hiktimet Cad. No: 6 236 | 4624622
Manolya Dikimevi
128 | Manisa/ Soma Net-San Elek. Mak. Kurtulus Mah. Yesil Tuna Sok. No: 20 236 | 6135745
San. Tic. Ltd. Sti.
129 | Mardin/ Kiziltepe Gokhan Makina-Gokhan Key Yeni Mah. Ozmuhtirdaroglu Pasaji No: 40 482 | 3126808
130| Mardin/ Midyat ismen Ari-ideal Makina Yunus Emre Mah. iskenderun Cad. No: 87/B Estel 482 | 4623507
131 | Mardin/ Nusaybin Danigman Tic. Mot. Arac. Yesilkent Mah. Lozan Cad. No: 98 482 | 4157815
Teks. Ith. Ihr. Ltd. Sti.
132 | Mersin/ Akdeniz Mil Ticaret-Aziz Mil Kuvai Milliye Cad. Cankaya Mah. Sevindik ishan 324 | 2375089
No: 51/34
133 | Mersin/ Anamur Abdullah Nail Seref Saray Mah. 212 Sok. No: 11/A 324 | 8141110
134 | Mersin/ Tarsus Abdiilrezzak Dundar Kuguk Minare Cami Bitisigi Halit Aslan Pasaji 324 | 6246534
Bodrum Kat No: 4
135| Mersin/ Tarsus Fatma Kaya Y.Omerli Mah. Seckin Cad. No: 17/B 324 | 6241050
136 | Mugla Guin Teknik-Yilgér Celen Orhaniye Mah. 1. Nolu Sok. No: 9/B 252 | 2128190
137 | Mugla/Bodrum Cemaleddin Sahin Bahgelievler Mah. Karci Cad. No: 6/C Turgutreis 542 336 87 85
138 | Mugla/ Fethiye Tasclilar Tur. Tic. Ltd. Sti. Tasyaka Mahallesi 136. Sokak No: 15 252 | 6143452
139| Mugla/ Milas Gorbacioglu Day. Ev Alet. Cumhuriyet Cad. No: 52 252 | 5122942
Mot. Ar. ing. Tur. San Tic .Ltd.
140| Mugla/ Ortaca Mehmet Collu Merkez Mah. Akasyalar Cad. 169 Sok. No: 14 252 | 2825875
141 | Mugla/ Yatagan Ozgiir Gencin Yeni Mah. inénii Bulvari No: 48/E 252 | 5722337
142 | Mus Kenan Turk Bahgelievler Bahar 2 Kooparatifi Alti 436 | 21268 40
143 | Nigde Atilim Tic.-Gundtiz Tokmak Pasakapi Cad. Soyer Sok. 388 | 2338085
144 Ordu Ahmet Sahin Duiz. Mah. Alanlararasi Sok. No: 1 452 | 2141369
145| Ordu/ Fatsa Karamustafa Ticaret Mustafa Kemal Pasa Mah. Resadiye Cad. No: 8 452 | 4231636
Zekiye Hamzacebi
146 | Osmaniye Halil Bozdugan istiklal Mah. 5009 Sok. No: 15 328 | 8129122
147 | Rize Serdar Ensonra Tophane Mah. Kogker Cad. No: 5 Rize 464 | 2143296
148 | Sakarya Erdogan Simsek-Ada Makina Cumhuriyet Mah. Bahgivan Sk. No: 3/C 264 | 2823346
149 | Sakarya/ Akyazi Saray Mobilya-(Avni Dursun) PTT Sok. No: 3/16 264 | 4183683
150| Samsun/ Bafra Doganay Makina Gilhane Mah. Sehit Ayhan Kalkan Sok. No: 5 362 | 5439973
Fatmagul Savkin
151 | Samsun/ Bafra Suleyman Badur Gilhane Mah. Alagam Cad. No: 56 5359721367
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152 | Samsun/Garsamba | Atilla Telci Orta Mah. Sofuglu Cad. No: 3/A 362 | 8335043

153 | Samsun/ ilkadim Alper Altuncuoglu Ulugazi Mah. Bora Sok. 362 | 4311374

[lkadim Muftalugu Karsisi N: 8/A

154 | Samsun/ ilkadim ikizler Konf. Mak. ve Pazar Mah. Muftt Sok. Aydin Apt. No: 13/A 362 | 4320040
Malz. San. Tic. Ltd. Sti.

155 | Samsun/ Vezirképrii | Mustafa Keskiner Orta Cami Civari Beyazlar Garsisi No: 12 362 | 6471158

156 | Siirt irfan Isiktas Bati Mah. Cumhuriyet Caddesi No: 12 484 | 2234103

157 | Sivas Korkudan Makina-Akif Korkudan | Sirer Cad. Sirer Pasaji No: 21 346 | 2213812

158 | Sivas Ozkeles Ticaret-Ahmet Ozkeles | Sirer Cad. Hoca imam Sok. No: 6/A 346 | 2238275

159 | Sivas/ Kangal Besir Sahin Adliye Kargisi Carsl igi No: 15 346 | 4572323

160 | Sanliurfa Akkaya Pazarlama-Omer Akkaya| 12 Eylil Cad. No: 65/A 414 | 2151626

161 | Sanlurfa/ Siverek imam Tinig Haliliye Mah. Kale Bogazi Cad. No: 81 414 | 552 40 66

162 | Sirnak/ Cizre Nefidet Arisoy Dagkapi Mah. Nesimi Cad. No: 17/B 486 | 6166889

163 | Tekirdag Ali Karpat Kolordu Cad. No: 67/A 282 | 2611598

164 | Tekirda/ Gorlu Ayse Yasar Resadiye Mah. Sehit Tegmen Eroglu Sok. No: 18/B 536 899 98 27

532746 24 54

165 | Trabzon Makina Ticaret-Omer Yilmaz iskenderpasa Mah. Gémlekgi Yokusu No: 22/B 462 | 3216870

166 | Usak Cevher Makina Kéme Mah. 2. Cansel Sok. No: 2/C 276 | 21598 36
Aynur Cevher (Cemil Cevher)

167 | Usak Erol Demir Durak Mah. Fatih Cad. No: 10 276 | 2236886

168 | Van Fahrettin Akcan Cumhuriyet Cad. Algekic Pasaji No: 7 Kat. 2 432 | 2142262

169 | Van Simge D.T.M. Ataturk Cad. No: 26 506 318 4343
Zafer Blyukaslan 535584 35 35

170 | Yalova Senler Gida ins. Tah. Ltd. Sti. Fatih Cad. No: 15/A 226 | 8128160

171 | Yozgat/ Sorgun Veli Pinarci Ataturk Bul. No: 25/A 354 | 4151384

172 | Zonguldak Cemal Bekar M.Pasa Mah. Semsi Denizer Sok. 372 | 2514851

Geredelioglu is Hani No: 16
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